KMS Kundenfreundliche - Mazatrol - Software

CNEVernetzung | CNC - Programmierung | Mazatrol |  Software - Losungen | CAM - Systeme

KMSNMAZATROLEXPORTVZ

FUR

Mastercam

DAS ZUSATZPRODUKT FINRSTERAM
(DESIGN REICH}
UM EINFACH SCHNELL UND
KOMFORTABEL AMASTER AMHERAUS
PROGRAMME FIMRZAKSTEUERUNGEN
GENERIEREN
SELBSTVERSTANDLICHIIIVAZATROL

FRASEN

M32/ MpLUS/ 64OI\/I/ MATRIX M/ SMARTM
T2/ T32/ TprLus/ 64OT/ MATRIXT / SMARTT

| NTEGREX

640MT/ 640MT PRO/ NATRIX |

I NTEGREXE (IN ENTWICKLUNG

640M PRO/ NATRIX E

Tel 01714455016 Karsten Schmidt Raiffeisenbank Simmera th
Fax 0171134455016 52156 Monschau - Eschbachstrasse 26 BLZ 370 696 42
Mail info@kmsservice.de St- Nr 202/5364/1099 KTO 370 414 60 18
USt- IdNr. DE259765286



KMS Kundenfreundliche - Mazatrol - Software

Inhaltsverzeichnis

1.

11
1.2

2.1
2.2
2.3

3.1
3.2

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9

Allgemeines

Steuerungsunterstiitzung

Bedingungen

Installationsanleitung

Archiv - Datei entpacken

Starten der Datei Setup.exe

Deinstallation der KMSMazExport Software

Konfiguration des Systems

Einrichten der Symbolleiste

Anpassen der Konfigurationsdateien

Bedienungsanleitung Mazatrol Bearbeitungszentren

Laden und Anzeigen der CAD - Datei in Mastercam

Starten des KMS Mazatrol Export

Der Auswahldi alog

Bausteinerstellung

Neuen Zyklus erstellen

© © W O o 0O o o O U N~ M DN 0w o wWw W

Editierdialog

Geometrieauswahl

Ergebnisdialog

Verwalten der Bausteine

e I =
w N N O

CNEVernetzung | CNC - Programmierung | Mazatrol |  Software - Losungen | CAM - Systeme

2



KMS Kundenfreundliche - Mazatrol - Software

1. Allgemeines

1.1

=a =4

1.2

= =9

Steuerungsunterstitzung

Unterstitzung  von M32, Mplus, 640M, Matrix -M und Smart - M Steuerung von Mazak
( Bearbeitungszentren )

Unterstlitz ung von T32, Tplus, 640T, Matrix -T und Smart -T Steuerung von Mazak
( Drehmaschinen)

Unterstitzung der 640MT 640MT Pro und Matrix -1 Steuerung von Mazak ( Integrex )
Unterstitzung der 640M - Pro und Matrix - E Steuerung von Mazak (Integrex -E)

Bedingungen

Splines sind erlaubt bei Bearbei tungszentren, bei Drehmaschinen nur teilweise,
sie werden nach Abfrage der Schrittweite in Linienstiicke zerlegt

Bei Bearbeitungszentren muss grundsatzlich die entsprechende
Konstruktionsebene (analog zu Iso - Projekten) angewahlt werden, wobei auf eine
passende Rotation der Achsen zu achten ist , standardmaRig wird bei der
Geometrieauswahl ZUERST nach dem zu verwendenden Nullpunkt gefragt, dann die
Geometrieketten (dies kann abgeschaltet werden, dann wird der Mastercam -
Nullpunkt zur Koordinatenberechnung verwe ndet

Bei Drehmaschinen erfolgt die Drehbearbeitung aus der Konstruktionsebene +DZ

(oben), fur die Frasbearbeitung mit XC/XYIZY- Achse der Maschine muss die
jeweilige Konstruktionsebene angewahlt werden, wobei auf eine passende

Rotation der Achsen zu achten ist, fur die Frasbearbeitung mit ZGC Achse der
Maschine muss fiir die Geometrieauswahl die Abwicklung erstellt und die
Konstruktionsebene +DZ (oben) eingestellt werden

Fur horizontale Bearbeitungszentren wird eine Rotation um die Z - Achse als
Indexier - Befehl ausgegeben, bei der Variaxis erfolgt dazu noch die Ausgabe der

Rotation um die X - Achse. Eine Rotation um die Y - Achse wird nicht unterstitzt.

Fur vertikale Bearbeitungszentren  werden Rotationenum  alle  Achsen ignoriert

Fir Integrex wird eine Rotation um die X -Achse als C - Achse ausgegeben, eine
Rotation um die Y - Achse entspricht der B - Achse, eine Rotation um die Z - Achse
ist nicht erlaubt

Fur Drehmaschinen wird eine Rotation um die X - Achse als C - Achse ausgegeben,
eine Rotationum Y - oder Z - Achse ist nicht erlaubt

Grundsatzlich ist es erlaubt, mehrere Ketten anzuwéhlen. Es wird dann fir jede

Kette ein separater Ergebnisbaustein generiert.

Bei Zyklen mit meh reren Geometrien 5 4AOAEA [T EO %OEGEODOI C A
Ketten hintereinander gefasst, wobei die erste Kette die Aussenkontur

darstellt und alle anderen als Inselkonturen interpretiert werden (passend zur

Matrix - Steuerung). Da die Fusion 640M nur eine In selkontur zuldsst, sollten

dann auch nur zwei Geometrieketten gewdahlt werden (Aussenkontur plus eine

Insel).

Alle Fraszyklen auf der Mantelflache (ZC) setzen die Geometrie als
Abwicklung auf der richtigen Z - Tiefe voraus, wobei die Z - Tiefe als
Radius ausgeg eben und zur Berechnung der C - Achsenkoordinaten verwendet
wird.

Bitte die Datei " KMS_Mazatrol_Export - Anhang Ebenen.pdf " beachten fir
die richtige Auswahl der Konstruktionsebenen , entsprechend der
gewilnschten Maschinenart und des jeweiligen Mazatrolzyklusse S.
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2.

2.1

KMS Kundenfreundliche

Installationsanleitung

Archiv - Datei entpacken

Enthalten st

2.2

Falls notig, werden automatisch zuerst die Weitergabebibliotheken installiert. Bitte

=A =4 =4 -8 -4

Verzeichnis Export Zz
Verzeichnis KMSService
Verzeichnis vcredist_x86
Datei KMSMazExportX6

das Mastercam Chook
Z die benétigten Dateien

/x64 Z Weitergabebibliotheken VC++2010
-32/64 .msi Z Windows Installer Paket

Datei setup.exe Z Setupdatei

Starten der Datei Setup.exe

dem Installationsvorgang zustimmen.

Dann folgt der eigentliche Installationsvorgang:

Willkommen beim Setup-Assistenten von o
P )

KMSMazExportX6-64

Der Installer wird Sie durch die zur Installation won KMSMazE xportB-B4 erforderlichen Schiitte:
fihren,

WARNUNG: Dieses Programm ist durch US-amerikanische Utheberrechtsgesstzs und intermationale:
Utheberrechtsvertiage geschiitzt. Unbefugte Verviskaligung oder unbefugter Vertich dieses
Programms oder eines Tels davon wird sowchl straf- als auch zivirechtich verfolgt und kann
schwere Stiafen und Schadenersatefordeningen zur Folge haben

Abbrechen e

Bitte mit weiter bestatigen.

Installationsordner wahlen A

Der Installer wird KMSMazE wport<6-64 in folgendem Ordner installierer.

Um in diesem Ordner 2u installieren, klicken Sie auf "Weiter. Um in einem anderen vorhandenen
Ordner 2u installieren, geben Sie diesen ein oder klicken Sie auf "Durchsuchen®.

Ordngr

Ch Duchsuchen
Speicherplatzbedar

Installieren Sie KMSMazExportX6-64 nur i den aktuelen Berutzer oderfir alle Benutzer dieses
Computers.

©) flle Benutzer

@) Aktueller Berutzer

dpbrechen | | <zuick | [ wetes |

Bitte mit weiter bestéatigen.

Installation bestatigen o

Der Installer ist zur Installation von Ki St azE xport=E-64 auf Ihrem Computer bereit

Klicken Sie auf "weiter”, um die Installation 2u starten,

pbrochen | [ <zuick | [ weies |
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Bitte die Insta llation mit weiter bestatigen.

Eventuelle Sicherheitsmeldungen von Windows bestéatigen.

Installation beendet oA
| = ]

KMStazE xport<B-£4 wurde erfolgreich installiert

Klicken Sie auf "Schliefben’

Abbrechen < Zuriick. Schlieben

Beenden Sie die Installation mit Schlief3en.
Folgendes wurde installiert:

Das Verzeichnis C: \ KMS wurde angele gt und mit Verzeichnissen und Dateien gefillt. Im
Verzeichnis ¢c:  \ Program Files \ mcamx®chooks\ wurde eine Datei name ns KMSMazExport.ft
sowie  ein Verzeichnis KMSMazExport angelegt in  welchem sich die Datei
KMSMazExportdll befindet.

Weiterhin wurde in der Windows Registry der notwendige Eintrag vorgenommen, um die
Software wieder deinstallieren zu kénnen.

2.3 Deinstallation der KMSMazExport Software

Wenn Sie die Software wieder aus lhrem System entfernen wollen, so kénnen Sie dies
einfach in der Systemsteuerung unter "Software" (XP) oder "Programme und Funktionen"
(Vista / Windows 7) tun. Es werden dann alle installierten Dateien automatisch wieder
entfernt. Damit Sie anschlieRend im Mastercam keine Fehlermeldungen bekommen, sollten
Sie die erstellte Symbolleiste vor der Deinstallation wieder |6schen. Das geht Uber

Einstellung -> Anpassen. Auf der linken Seite des Anpassungsfensters kdnnen Sie im
Listenfeld die entsprechende Symbolleiste mit rechts anklicken und dann léschen. Nach
der Deinstallation l6schen Sie bitte das C: \ KM§& Verzeichnis von Hand. Somit ist Ihr

System wieder bereinigt.
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3. Konfiguration des Systems

3.1 Einrichten der Symbolleiste

Das Einrichten erfolg t wie bei Mastercam ublich Uber Men Einstellung - > Anpassen.

Symboleisten | Drop-Downs / Menii fir die rechte Maustasts |

Hinweis: Wihlen Sie eine Kategorie. Ziehen Sie zum Erzsugen einer neuen Leiste ein Symbol in die Leiste

oder den Bidschim.  Rechte-Maustaste = Ioschen oder Verwenden
Sie den Status-Button. um die aktuells Einstellung zu speichem -

Symbolleiste Kategorie: Trennlinie

T — o
Bearbeiten: Trimmen / Trennen / Verdangem

BemaBung enweitert

Darsteliung: Schattieren EBefehle

Evenen 1

Einstellblatt
Entwerfen: Flachen
Grafikansichten
Hiffsmittel

KMSService V2
Léschen / Wiederherstellen
Maschinendefirition
laschinensimulation
Moldplus CATIA Translator
Neue Symbolleiste
Rohtsimodsl
Router - Hifsmitte! 2

< usesasen' cocumertsny e o wasteren i

In der Kategorie wahlen Sie bitte KMSService V2 aus, um die Symbole zu sehen.

Esistf (rjeden Steuerungstyp ein Button fir eine Mastercam Symbolleiste vorgesehen.
Ziehen Sie einfach die Symbole, welche Sie benétigen, per Drag'n'Drop aus dem
Anpassungsfenster in den freien Symbolleistenbereich, um eine neue Symbolleiste zu

erstellen. Alter nativ dazu kénnen Sie nur das erste Symbol benutzen. Dieses startet

spater in Mastercam einen Dialog, wo Sie die gewlinschte Steuerung wahlen kénnen.

Auf der linken Seite des Anpassungsfenster kdnnen Sie im Listenfeld der "Neuen
Symbolleiste” durch umbenen  nen noch einen passenden Namen geben.

3.2  Anpassen der Konfigurationsdateien

Die Konfigurationsdateien werden beim ersten Start des KMSMazExports erstellt, wenn
sie noch nicht vorhanden sind.

Fir jeden Steuerungstyp gibt es eine Konfigurationsdatei mit folgendem Inhalt:
[Maschinen] Start - Label

MCNCO1|cA kms 1. Maschine heif3t MCNCO1 und speichert in c: \ kms

MCNCO2j: \ kms 2. Maschine hei3t MCNCO2 und speichert in c: \kms

[Ende] Ende- Label

Zwischen die Labels [Maschinen] und [Ende] kdénnen beliebi ge Maschinen eingetragen
werden, die Maschinenbezeichnung sowie der Speicherpfad kénnen geéndert werden. Sie

mussen sich nur an die vorgegebene Optik (Trennzeichen "|" sowie den Abschluss des
Verzeichnisnamens mit"  \") halten

Es gibt folgende Namenszuord nung:

Bearbeitungszentren:

Maschinen Steuerung Name der Konfigurationsdatei
Smart M c: \ kms chook.msm
Matrix M c: \ kms chook.mma
Fusion 640M c: \ kms chook.m64
Mplus ¢: \ kms chook. mp0
M32 c: \ kms chook.m32
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Maschinen Steuerung

Name der Konfigurationsdatei

Smart T ¢: \ kms chook.tsm
Matrix T ¢: \ kms chook.tma
Fusion 640T ¢: \ kms chook.t64
Tplus ¢: \ kms chook.tp0
T32 c: \ kms chook.t32

T2 c: \ kms chook.t 2

Integrex:

Maschinen Steuerung

Name der Konfigurationsdatei

Matrix |

c: \ kms chook.ima

Fusion 640MT pro

c¢: \ kms chook.ipr

Fusion 640MT

c: \ kms chook.i64

Integrex -e:

Maschinen Steuerung

Name der Konfigurationsdatei

Matrix E/J

c: \ kms chook.ema

Fusion 640M pro

c: \ kms chook.mpr

CNEVernetzung | CNC - Programmierung |
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4. Bedienungsanleitung  Mazatrol Bearbeitungszentren

4.1 Laden und Anze igen der CADDatei in Mastercam

Bearbeitungsmaoglichkeit entsprechend der Funktionalitdt von Mastercam Design. Wialen
der entsprechenden K - Ebene:

)! Mastercam Frasen X6 MU2 FAMASTERCAM\MILL-VERT-SOLID.MCX-6

Datei Bearbeiten Ansicht Analyse Entweden Solids X-Form Maschinentyp Werkcsugwege Bildsghim Einstellungen _ Hiffe
LPEsE9 ¢AIERRIERLISIY DEEE | B D §-@-00 | L E-|F- | VHIHAEE-| ~&270
% zonmae - x| |sezemse -| z ) [oo @) || (e ] [(hur | @ [ionen =) 3~ @ mRE LY ITEe

Dplionsleiste

Ansicht: Nicht gesichert WKS:0BEN W/Kebene:OBEN }%‘
Hilfe = Alt+H dricken. 3D| Ansicht | Ebenen Z 00 ~ 14 v Llayer 1:Geometric v Aftribute + v =—— ~ | WKS | Gruppen ! |7
Mastercam Beispiel Frasen vertikal, K - Ebene Oben
4.2  Starten des KMS Mazatrol Export
Klick auf den gewlinschten Steuer ungstyp in der KMS - Symbolleiste oder auf den Button
fur den Auswahldialog: V1

4.3 Der Auswahldialog

ﬁ Mazatrol Export l

Fraesen

[ w2 [ ms [ som ][ wamum | [ smatm |
Drehen

[ o= J[ s ][ st ][ mabr | [ smatT |
Integrex

59 MT 640 MT Pro Matrix
Integrex-e
40MPro Marix
SI§R1.§7/II(§E waw kmsservice.de

Im Auswabhldialog sehen Sie alle unterstutzten Steuerungen. Klicken Sie einfach auf
den Button der gewunschten Mazatrol Steuerung.

CNEVernetzung | CNC - Programmierung | Mazatrol |  Software - Losungen | CAM - Systeme
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4.4  Bausteinerstellung

Nach der Steuerungsauswabhl sind Sie im Startdialog

Baustein erzeugen - r - - | JEe— . i N R B . ® 0 . re ﬁ
[] Indexier ausgeben @ Horizontal Zyklus neu ] [ Zyklus laden ] Editieren
Variaxis
[ 0K | [ cancer |

Startd ialog , Beispiel Matrix M

Sie konnen einen neuen Zyklus erstellen oder einen bereits gespeicherten Zyklus

laden. Wenn Sie einen gespeicherten Zyklus laden, dann bekommen Sie die Einheits - und

Werkzeugsequenzen, alle Formsequenzen werden ignoriert.

Wenn ein Indexier zyklus fur horizontale Bearbeitungszentren ausgegeben wer den soll,
dann muss die Option "Indexier ausgeben"” gesetzt werden. Danach kann gewahlt werden,

ob eine Rotation um die Z -Achse als Indexier -Befehl ausgegeben wird (Horizontal),
oder dazu noch die Ausgabe der Rotation um die X - Achse (Variaxis) gewlnscht wird.

Uber den Button "Edit ieren " haben Sie die Mdglichkeit, den gewéahlten Baustein vor der
Verwendung zu andern. Sie kommen in den E ditierdialog. Siehe Kapitel "Editierdialog".

Der Button " Cancel" beendet das Programm, der Button "Verwalten" bringt sie zur
Bausteinverwaltung . Siehe Kapitel "Verwalten der Bausteine ". Mit dem Button "OK"
bestatigen Sie den gewdahlten Baustein und ge hen zu r Geometrieauswahl. Siehe Kapitel
"Geometrieauswahl".

4.5 Neuen Zyklus erstellen

Wenn Sie auf "Zyklus neu" klicken, bekommen Sie folgenden Dialog:

Zyklen =

Sonstige Zykien

Punktbearbeitung

[ Bohwen | [ Ansenken | [ RSemken | [ Reben | [ GewBoh | [ Riushoh | [ KisFras | [ SgewBoh | [ ABohTi | [ ABohs1 | [ ABehT2 | [ ABohs2

Konturbearbeitung

[Cmeme) [Cimere ] [Ctnen ] (Cineas) [Cumein.) [Lrmere ] [reei ] [Cresau] [Lrsen ]

Fiachenbearbeitung

[ Fach J[ Pen | [Ehohung | [ Tasche | [ Taskh | [ Taswert | [ muen |

Cancel

Dialog Bausteinerzeugung, Beispiel Matrix M

Hier kdnnen Sie bequem den Zyklus auswéhlen, den Sie erstellen mochten. Mit Klick auf
"Cancel" kénnen Sie die Erstellung abbrechen.
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Wenn Sie einen Zyklus geladen oder neu erstellt haben, wird dieser im Startdialog
angezeigt. Nun ist auch der Button "Editieren" aktiv und Sie kénnen Werte des

Bausteins andern, wenn

Sie dies wollen.

.
Baustein erzeugen . ' - - . — . 4 . B R B - . ' L ﬁ
EHr . EINH TIEFE AUF-Z GRT L] FIN-2 FIN-RAD
1 TAS .ERH 5. 5. 3 1 a. 1.
SHr . UK2 HOM-D Hr. ANF-X ANF-Y BA.AR 2Us BA.AR PK-TIE 5T1-2 SB-R SCH. UVOR. H H H
R1 SCHAFTFR 18. ] ? ? 76 a.123
F2 SCHAFTFR 12. B ? ? * * 76 a.313
FRH PTH b Y R/th I J P CHR R-UORS RT
[/ Indexier ausgeben @ Horizontal Zyklus neu | [ Zyklus laden ] [ Editieren
Uariaxis
[ oK | [ cancer |

Startdialog mit geladenem Baustein, Beispiel Matrix M Zyklus Tasche mit Erhéhung

Klicken Sie auf "Editieren” um einige Werte im Baustein zu andern.

4.6 Editierdialog

Es hat sich ein neuer Dialog getffnet, der auf dem ersten Blick gleich
die Buttons im unteren Bereich haben sich geéndert.

aussieht, aber

~
Baustein Ll lﬁ

EHr . ETHH TIEFE AUF-2 GRT (] FIN-2 FIN-RAD

1 TAS.ERH s c. 3 1 a. 1.

SHr. UKz HOM-D Hr. ANF-X ANF-Y Bn.AR Falky Bh.AR PE-TIE sT1-2 SB-R SCH. UDR. H M H

R1 SCHAFTFR 18. [:] ? ? 76 8.123

F2 SCHAFTFR 12. B ? ? *® * 76 8.313

FRH PTH hi Y R7th 1 J P CHR R-VORS RT

Zeilenmodus
@ dndern ) ldschen ) einfiigen
WKz Import | [ WKZ Reset HAT Import | | MAT Reset 0K | [ cance1

Editierdialog, Beispiel Matrix M

In der Mitte sehen Sie den Zeilenmodus. Hier kdnnen Sie entscheiden, ob Sie die Zeile
andern oder lI6schen wollen, welche Sie gleich anklicken, oder ob
hinter die gleich angeklickte einfligen méchten.

Sie eine neue Zeile

CNEVernetzung | CNC - Programmierung |

Mazatrol |
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Auf der linken Seite haben Sie die Mdglichkeit, Werkzeugdaten der Steuerung zu
importieren ("WKZ Import"), um Sie in den Werkzeugsequenzen zu verwenden, ebenso
kdnnen Sie importierte Wer kzeugdaten l6schen, um wieder die Standardwerkzeuge zu
nutzen ("WKZ Reset").

Klicken Sie im Zeilenmodus Andern auf die Einheitssequenzzeile, dann 6ffnet sich ein
Dialog, wo Sie die Werte der Einheit &ndern kénnen:

TasErh Einheit =)

EINH TIEFE AUF-2Z ERT WA FIN-Z FIN-RAD

TAS .ERH 5. 5. 3 - 1 ~ 0. 1.

Zeilendialog, Beispiel Matrix M

Klicken Sie im Zeilenmodus Andern auf eine Werkzeugsequenzzeile, dann 6ffnet sich ein
Dialog, wo Sie die Werte der Werkzeugsequenzzeile &ndern kénnen:

Zeilendialog, Beispiel Matrix M
Alle Felder, die nicht gesperrt (*) sind, kdnnen mit Maus oder TAB an gewahlt werden.
Einige Felder 6ffnen beim Anwahlen eine Liste, aus der entsprechende Werte gewahlt
werden kdnnen, wie z.B. WKZ -Typ, RT oder Richtung. Ein Wechsel des WKZ - Typs leert
alle Felder einer WKZ - Zeile.
"OK" gibt den Inhalt des Zeilendialoges zuric k an den Anderungsdialog und die

geanderte Zeile wird an die vorherige Stelle eingefligt. "Cancel" verwirft alle
Anderungen und kehrt in den Anderungsdialog zurtick.

Zuriick im Anderungsdialog:

Mit "OK" akzeptieren Sie bereits gemachte Anderungen und "Cance I" bricht die Anderung
ab. Beide Buttons kehren zum Startdialog mit geladenem Baustein zurtick.

Zurick im Startdialog:

Klicken Sie auf "OK" um den Zyklus zu akzeptieren und zur Geometrieauswahl zu kommen.

CNEVernetzung | CNC - Programmierung | Mazatrol |  Software - Losungen | CAM - Systeme
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4.7 Geometrieauswahl

5% Mastercam Frasen X6 MU2 FAMASTERCAM\MILL-VERT-SOLID.MCX-6 = | 5 |
Dotei Bearbeiten Ansicht Analyse Entwerfen Solids X-Form Maschinentyp Werkzeugwege Bildschirm Einstellungen  Hilfe
DEEdaRae CRAIEEL PFLICTIY 2RI B D @-@-00 | %~ F-| VHMHAEE- \
(s - (1 o | 210 I ) [ (o) () & oo | wrlwew ey 2FeL s
Oplionsleiste

) KEbene @ 3D Konturen wihien 3

D |

Innethalb ~ [ warten

= 44.265
Ansicht: Nicht gesichert WKS:0BEN W/Kebene:OBEN Metrisch

~ [wis | [ Gruppen | 1] [2

3D| Ansicht | Ebenen Z 00 ~ 14 ¥ layer 1:Geometric v  AHribute| 4 » m———u

Hilfe = Alt+H dricken.

Geometrieauswahl , Beispiel Frasen vertikal
Je nach Konfiguration wird zuerst nach einem Nullpunkt gefragt. Wahlen Sie einen

Punkt fur die Berechnung der Koordinaten aus. Wahlen Sie im Verkettungsmeni die
Geometrie und beenden Sie die Verkettung. Sie sind anschlieRend im Ergebnisdialog.

4.8 Ergebnis dialog

~
Baustein Ergebnis . L - P — N R B . " y " &J

EHr . EINH TIEFE AUF-Z GRT L] FIN-2 FIN-RAD

1 TAS .ERH 5. 5. 3 1 a. 1.

SHr . UKZ2 HOH-D Hr. ANF-X ANF-Y BA_AR 2us BhA.AR PK-TIE 5T1-2 SB-R SCH. UVOR. H H H

R1 SCHAFTFR 18. ] ? 7 76 8.123

F2 SCHAFTFR 12. B ? ? * * 76 8.313

FRM PTH X ¥ R/th 1 J P CHR R-VORS RT

31 LINIE -298.000 -30.0800

2 LINIE -118.000 -30.008

3 RECHTS -95.008 -45.008 15.08008

L) LINIE -95.0888 -225.0888

5 RECHTS -118.888 -248.0868 15.688

] LIHIE -298.888 -240.068

7 RECHTS -305.080 -225.068 15.6000

8 LINIE -305.000 -45.800

9 RECHTS -298.080 -30.800 15.86808

318 LINIE -289.7880 -135.000

1 RECHTS -118.388 -135.000 89.780

12 RECHTS -289.700 -135.000 89.780

Ok, Ende | | Ok, weiter | [Abbruch, weiter| [ Abbruch Ende |

Ergebnisdialog , Beispiel Matrix M

Der Button "Ok, Ende" speichert den aktuellen Baustein und beendet das Programm, der

Button "Ok, Weiter" speichert ebenfalls den aktuellen Baustein und startet
anschlieBend wieder den Ba  usteindialog, damit sie einen weiteren Zyklus erstellen
kénnen, der Button "Abbruch, Weiter" verwirft den aktuellen Baustein und startet
anschlieBend den Bausteindialog erneut, der Button "Abbruch, Ende" verwirft den
Baustein und beendet das Programm. Mit "Verwalten" kommen Sie zur Bausteinverwaltung.
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4.9 Verwalten der Bausteine

Der Zusammenbau des Programms erfolgt in der Bausteinverwaltung, mit Lésch

und

Sortierfunktion, sowie Vorschau des Programmes. Sie kommen in die Bausteinverwaltung,

wenn Sie auf den  Button "Verwalten" klicken (im Startdialog oder im Ergebnisdialog).

Verwaltendialog, Beispiel Matrix M

Oben sehen Sie eine Liste der schon fur diese Steuerung vorhandenen Bausteine. Aus
dieser Liste wéahlen Sie einen Baustein aus. Dieser wird in der Mitte im Inhaltsfeld
angezeigt.

Mit Klick auf "Ubernehmen" wird der gewéhlte Baustein in die Auswahlliste unten
Ubernommen. Sie kdénnen einen Baustein auch direkt durch Doppelklick im Listenfeld
oben Gbernehmen.

Wenn Sie mehrere Bausteine in der Auswabhlliste haben, so kdnnen Sie die
Auswabhlreihenfolge andern, indem Sie in der Auswabhlliste einen Baustein anklicken und
diesen Uber die Pfeile rechts neben der Liste nach oben oder unten verschieben.

Wenn Sie einen Baustein aus der Auswahlliste wieder entfernen méchten, kdnnen Sie
dies uber einen Doppelklick auf den entsprechenden Bausteineintrag in der
Auswabhlliste tun.

Uber "Makro I6schen” léschen Sie den in der Ubersichtsliste oben markierten Baustein
und Uber "Alle I6schen" léschen Sie alle bisher gespeicherten Bausteine von dieser
Steuerung.

Bei Klick auf "Vorschau" wird in der Mitte im Vorschaufenster eine Programmvorschau
des zusammengefligten Programmes gezeigt.

Wenn der KMSMazEditor erworben ist, dann ist der Button "Editor" aktiv. Dann besteht

die Moglichkeit, die gewahlten und sor tierten Bausteine der Auswahlliste an den
Mazatrol Editor zu Ubergeben. Dort kdnnen Sie dann nachtraglich alle Werte a&ndern

bzw. nach Wunsch neue Zyklen hinzuftigen.

Uber "Zusammenfiihren" erstellen Sie aus den gewahlten und sortierten Bausteinen
Auswalliste das fertige Mazatrolprogramm. Es 6ffnet sich ein Dialogfenster, welches
die in der Konfigurationsdatei eingetragenen Maschinen in einer Auswabhlliste anzeigt:

der
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